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NOVELTY - Surfactant mixtures are claimed which are produced by 
conventional 

acetalization of a glycose with a fatty alcohol followed by 
ethoxylation of the 

resulting mixture (which comprises an alkyl oligoglycoside and the 

fatty 

alcohol) . 

USE - The surfactant mixtures are useful in washing, rinsing and 
cleaning 

agents as well as softeners. They can also be used in cosmetic* and 
pharmaceutical preparations for the care and cleansing of the hair or 
skin, 

e.g. shampoos, hair lotions and foam baths, and in products for the 
care of the 

mouth or teeth. They are especially suitable as a component of 

products used 

for washing up by hand. 

ADVANTAGE - The surfactant mixtures are easier and more cost 
effective to 

produce than the surfactant mixtures known from EP 75996 and DE 
4039223 . 

Further, the surfactant mixture is readily degraded biologically. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(5) Tensidmischungen 

® Vorgeschlagen wird die Verwendung von Tensidmi- 
schungen und ein Verfahren zur Herstellung dieser Mi- 
schungen, dadurch erhaltlich, daS man 

(a) Glykosen mit Fettalkoholen in an sich bekannter Weise 
acetalisiert und 

(b) die resultierenden Mischungen anschlieSend ethox- 
yliert. 

Diese Alkyloligoglykosid-Fettalkoholethoxylat-Mischun- 
gen konnen in oberflachenaktiven Mitteln vorzugsweise 
in manuellen Geschirrspu I mitteln eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung belrifft Tensidmischungen, die man durch 5 
Acetalisierung von Glykosen mit Fettalkoholen und nach- 
folgende Ethoxylierung der resultierenden Mischungen er- 
halt 

Stand der Technik to 

Tensidmischungen aus Alkyloligoglykosiden und ioni- 
schen und nichtionischen Tensiden, wie beispielsweise Fctt- 
alkoholethoxylaten konnen in Formulierungen fur Wasch-, 
Spul- und Reinigungsmitteln eingesetzt werden und zeich- 15 
nen sich durch besondere Reinigungseigenschaften aus. In 
den Schriften EP-B1 0075996 (Procter & Gamble) und DE- 
Al 40 39 223 (Hiils) wird die Kombination von Alkyloligo- 
glucosiden mit Fettalkoholethoxylaten in waBrigen Reini- 
gungsmitteln beschrieben. Die Herstellung dieser Tensidmi- 20 
schungen ist jedoch sehr zeitaufwendig und zudem kosten 
intensiv, da die Verbindungen getrennt voneinander herge- 
stellt werden und erst anschlieBend eine Mischung der Ein- 
zelkomponenten erfolgt. 

Die Aufgabe der Erfindung hat somit darin bestanden, 25 
Mischungen aus Alkyloligoglykosiden und Fettalkoholeth- 
oxylaten auf moglichst einfachem Wege zur Verfiigung zu 
stellen, die besondere oberflachenaktive Eigenschaften be- 
sitzen. 

30 

Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind Tensidmischungen, die 
man erhalt, indem man 

35 

(a) Glykosen mit Fettalkoholen in an sich bekannter 
Weise acetalisiert und 

(b) die resultierenden Mischungen anschlieBend et- 
hoxyliert. 

40 

Oberraschenderweise wurde gefunden, daB sich Mi- 
schungen aus Alkyloligoglykosiden und Fettalkoholen, wie 
sie beispielsweise im Rahmen der technischen Synthese als 
Zwischenprodukte anfallen, selektiv zu Alkyloligoglykosid/ 
Fettalkoholethoxylaten umsetzen lassen. Dabei schlieBt die 45 
Erfindung die Erkenntnis ein, daB das Ethylenoxid praktisch 
ausschlieBlich mit der primaren Hydroxygruppe des Alko- 
hols reagiert, wahrend Anlagerungsprodukte von Ethylen- 
oxid an die Alkyloligoglycoside, die im Verdacht stehen, 
nicht hinreichend biologisch abbaubar zu sein, nur in sehr 50 
geringen Mengen gebildet werden. Auf diese Weise werden 
in einfacher Weise Mischungen von Alkyloligoglykosiden 
und Fettalkoholethoxylaten gebildet, die nicht nur ausge- 
zeichnete oberflachenaktive Eigenschaften aufweisen, son- 
dern zudem auch sehr gut biologisch abbaubar sind. 55 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Ver- 
fahren zur Herstellung von Tensidmischungen, bei dem man 

(a) Glykosen mit Fettalkoholen in an sich bekannter 
Weise acetalisiert und 60 

(b) die resultierenden Mischungen anschlieBend et- 
hoxyliert. 



Glykosen 65 

Bei den als Ausgangsstoffen in Frage kommenden Glyko- 
sen kann es sich urn Aldosen bzw. Ketosen mit 5 oder 6 



Kohlenstoffatomen, wie z. B. die Monosaccaride Glucose, 
Fructose und Mannose handeln. Vorzugs weise wird jedoch 
Glucose eingesetzt. Daneben konnen auch Disaccaride wie 
Maltose, Lactose und Sacc arose verwendet werden. Die bei 
der Acetalisierung bevorzugt gebildeten Alkyl- und/oder 
Alkenyloligoglykoside sind somit Alkyl- und/oder Alken- 
yloligoglukoside. 

Fettalkohole 

Unter Fettalkoholen, die als weitere Einsatzkomponente 
dienen, sind primare aliphatische Alkohole der Formel (I) zu 
verstehen, 

R l OH (I) 

in der R 1 fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten 
Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 
0 und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht. TVpische 
Beispiele sind Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethylhexyl- 
alkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, Isotridecylalkohol, 
Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearylal- 
kohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Pe- 
troselinylalkohol, Linolylalkohol, Linolenylalkohol, Elaeo- 
stearylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenyl- 
alkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren 
technische Mischungen, die z. B. bei der Hochdruckhydrie- 
rung von technischen Methylestern auf Basis von Fetten und 
Olen oder Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese so- 
wie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von unge- 
sattigten Fettalkoholen anfallen. Bevorzugt sind technische 
Fettalkohole mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, wie bei- 
spielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettalkohol. 

Acetalisierung 

Die Acetalisierung kann in an sich bekannter Weise erfol- 
gen, indem man beispielsweise die Glykose vorlegt, gegebe- 
nenfalls entwassert, mit dem berechneten UberschuB an 
Fettalkohol versetzt, auf ca. 70 bis 80°C erhitzt und 1 bis 
5 Gew.-% des sauren Katalysators, wie beispielsweise 
Schwefelsaure, p-Toluolsulfonsaure, Dodecylbenzolsulfon- 
saure, Sulfobernsteinsaure, vorzugsweise gelost in einer 
weiteren Portion Fettalkohol, kontinuierlich zudosiert. Die 
Acetalisierung wird ublicherweise bei Temperaturen im Be- 
reich von 100 bis 112°C und unter vermindertem Druck (ty- 
pischerweise 20 mbar) durchgefiihrt. Um die Reaktion in 
Richtung der gewiinschten Produkte zu verlagem, ist es fer- 
ner sinnvoll, das Kondensationswasser kontinuierlich aus 
dem Gleichgewicht zu entfemen. Der Endpunkt der Reak- 
tion, d. h. der angestrebte Umsatz, kann uber das Verhaltnis 
der Menge an abgeschiedenem Kondensationswasser zur 
theoretisch moglichen Menge berechnet werden. Es wird ein 
Umsetzungsgrad im Bereich von 60 bis 90% derTheorie an- 
gestrebt; als optimal hat sich ein Bereich von 70 bis 80, vor- 
zugsweise um 75% der Theorie erwiesen. Es ist in diesem 
Zusammenhang selbstverstandlich, daB ein fur das Tensid- 
compound vorgegebener Gehalt an Alkyl- und/oder Alken- 
yloligoglykosid sowohl iiber den FettalkoholuberschuB, als 
auch uber dem Umsatz angesteuert werden kann: bei gro- 
Bem FettalkoholuberschuB wird ein definierter Gehalt an 
Acetalisierungsprodukt im Compound bei vergleichsweise 
hoherem Umsatz erreicht, als umgekehrt. Bei der Umset- 
zung werden Glykoside und Fettalkohole im molaren Ver- 
haltnis 1 : 2 bis 1:10, vorzugsweise 1 : 4 bis 1:8 umge- 
setzt. Nach Abbruch der Acetalisierung - durch Abkiihlen 
des Reaktors und/oder Brechen des Vakuums - wird die 
saure Reaktionsmischung durch Zugabe einer Base, bei- 
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spielsweise Nalriumhydroxid und/oder Magnesiumoxid, 
neutralisierl und auf pH = 6 bis 7 eingestellt. AnschlieBend 
wird das nichtumgesetzte GLykosid bei Temperaturen im 
Bercich von 70 bis 95, vorzugsweisc 80 bis 90°C abfiltriert, 
wobei man sich iiblicherweise eines Druckfilters konventio- 5 
neller Bauart bedienen kann. Im Sinne des erfindungsgema- 
Ben Verfahxens ist es erforderlich, das Filtrat im Kreis zu 
fahren und somit eine ausreichende Ruckvermischung si- 
cherzustellen, so daS sich ein Filterkuchen aufbauen kann, 
an dem Farbtrager, hdhere Oligomerc und Oligoglykoside to 
adsorbiert wcrden. In einer bcsonderen Ausfuhrungsform 
der Erfindung kann das Filtrat auch zwischcn vcrschiedcnen 
Filtereinheitcn zirkuliert werden. Als Filtertypen kommen 
beispielsweise Tiefen filter der Fa. Seitz in Betracht, wobei 
die Porenwcitc in einem Bereich von 10 bis 1000 urn liegen 15 
kann. Der Endpunkt des Filtrationszyklusses ist erreicht, 
wenn das Filtrat klar ("blank") erscheint und eine weitere 
Verbesserung der Farbqualitat nicht mehr beobachtet wer- 
den kann. 

Die bei der Acetalisierung gebildeten Alkyl- und Aiken- 20 
yloligoglykoside stellen bekannte nichtionische Tenside dar, 
die derFormel (II) folgen, 

R 2 0-[G] P (II) 

25 

in der R 2 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 
Kohlenstoffatomen, G fiir einen Glykosidrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und p fur Zahlen von 1 bis 10 steht. Die 
Indexzahl p in der allgemeinen Formel (H) gibt den Oligo- 
merisierungsgrad (DP), d. h. die Verteilung von Mono- und 30 
Oligoglykosiden an und steht fur eine Zahl zwischen 1 und 
10. Wahrend p in einer gegebenen Verbindung stets ganz- 
zahlig sein muB und hier vor allem die Werte p = 1 bis 6 an- 
nehmen kann, ist der Wert p fur ein bestimmtes Alkyloligo- 
glykosid eine analytisch ermittelte rechnerische GrbBe, die 35 
meistens eine gebrochene Zahl darstellt. Vorzugsweise wer- 
den Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside mit einem mitt- 
leren Oligomerisierungsgrad p von 1,1 bis 3,0 hergestellt. 
Aus anwendungstechnischer Sicht sind solche Alkyl- und/ 
oder Alkenyloligoglykoside bevorzugt, deren Oligomerisie- 40 
rungsgrad kleiner als 1,7 ist und insbesondere zwischen 1,2 
und 1,5 iiegt. 

Im Gegensatz zur Herstellung konventioneller Alkyloli- 
goglykosid-Tenside verbleibt der Fettalkohol teilweise bzw. 
vollstandig in der Mischung enthalten. Ein derartiges Ver- 45 
fahren ist beispielsweise beschrieben in EP-B 1 0 699 206 
(Henkel). 

Ethoxylierung 

50 

Die aus der Acetalisierung erhaltende Reaktionsmi- 
schung aus Alkyloligoglykosid und Fettalkohol, die je nach 
Einsatzverhaltnis und Umsetzungsgrad im Gewichtsverhalt- 
nis im Bereich von 1 : 2 bis 1 : 10 und vorzugsweise 1 : 4 
bis 1 : 8 vorliegen konnen, wird iiblicherweise mit 0,1 bis 5, 55 
vorzugsweise 0,5 bis 3 und insbesondere 1 bis 2 Gew.-% ei- 
nes basischen Katalysators, vorzugsweise calcinierter oder 
hydrophobierter Hydrocalcit, versetzt und in einen Autokla- 
ven iiberfuhrt. Vor Reaktionsdurchfiihrung empfiehlt es sich 
den Autoklav mindestens 3 mal zu evakuieren und mit 60 
Stickstoff zu beliiften. Die Ethoxylierung wird iiblicher- 
weise bei Temperaturen von 100 bis 180, vorzugsweise bei 
120 bis 170 und insbesondere bei 140 bis 160°C durchge- 
fuhrt. Nach Erwarmung des Druckreaktors erfolgt die porti- 
ons weise Zugabe von Ethylenoxid, wobei ein Molverhaltnis 65 
Alkyloligoglykosid/Fettalkohol : Ethylenoxid von 1 : 1 bis 
1 : 50, vorzugsweise 1 : 5 bis 1 : 30 und insbesondere 1:10 
bis 1 : 20 angestrebt wird. Ublicherweise wird die Ethox- 



ylierung in einem Druckbereich von 1 bis 50, vorzugsweise 
1 bis 30 bar und einer Reaktionszeit von 2 bis 12, vorzugs- 
weise 4 bis 8 Stunden, durchgefuhrt. Nach Reaktionsab- 
schluB wird die Mischung etwa 30 bis 60 min nachgeriihrt, 
der Autoklav abgekiihlt, entspannt und der Katalysator ge- 
gebenenfalls iiber eine Filterautsche abgetrennt, 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Bei den oberflachenaktiven Mitteln kann es sich um 
Wasch-, Spiil-, Rcinigungs-, Wascheweichspulmittel, kos- 
metische Zubereitungcn zur Pflege und Reinigung von 
Haut, Haaren sowic Mund- und Zahnpflegemittcln handcln. 

Kosmetische und/oder pharmazeutische Zubereitungen 

Die erfindungsgemaBen Tensidgemische konnen zu Her- 
stellung von kosmetischen Zubereitungen, wie beispiels- 
weise Haarshampoos, Haarlotionen, Schaumbader, Cremes, 
Gele, Lotionen oder Salben dienen. DieseMittel konnen fer- 
ner als weitere Hilfs- und Zusatzstoffe milde Tenside, Ol- 
korper, Emulgatoren, Uberfettungsrnittel, Periglanzwachse, 
Stabilisatoren, Konsistenzgeber, Verdickungsmittel, Poly- 
mere, Silicon verbindungen, biogene Wirkstoffe, Deowirk- 
stoffe, Antischuppenmittel, Filmbildner, Konservierungs- 
mittel, Hydrotrope, Solubilisatoren, UV-Lichtschutzfakto- 
ren, Antioxidantien, Insektenrepellentien, Selbstbrauner, 
Parfumble, Farbstoffe und dergleichen enthalten. 

lypische Beispiele fiir geeignete milde, d. h. besonders 
hautvertragliche Tenside sind Fettalkoholpolyglycolether- 
sulfate, Monoglyceridsulfate, Mono- und/oder Dialkylsulfo- 
succinate, Fettsaureisethionate, Fettsauresarcosinate, Fett- 
sauretauride, Fettsaureglutamate, Ethercarbonsauren, Alky- 
loligoglucoside, Fettsaureglucamide, Alkylamidobetaine 
und/oder Proteinfettsaurekondensate, letztere vorzugsweise 
auf Basis von Weizenproteinen. 

Als Olkorper kommen beispielsweise Guerbetalkohole 
auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 8 bis 
10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen C6-C22-Fettsau- 
ren mit linearen C6-C22 _ F e tt a lkoholen, Ester von verzweig- 
ten C6-Ci3-Carbonsauren mit linearen C6-C22-Fettalkoho- 
len, Ester von linearen C6-C22~Fettsauren mit verzweigten 
Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von Hydro- 
xycarbonsauren mit linearen oder verzweigten C6-C22 _ Fett- 
alkoholen, insbesondere Dioctyl Malate, Ester von linearen 
und/oder verzweigten Fetlsauren mit mehrwertigen Alkoho- 
len (wie z. B. Propylenglycol, Dimerdiol oder Trimertriol) 
und/oder Guerbetalkoholen, Triglyceride auf Basis C6-C10- 
Fettsauren, fliissige Mono-/Di-ATriglyceridmischungen auf 
Basis von Ce-Cig* Fetlsauren, Ester von Q-C22-Fettalkoho- 
len und/oder Guerbetalkoholen mit aromatischen Carbon- 
sauren, insbesondere Benzoesaure, Ester von C2-Ci2-Dicar- 
bonsauren mit linearen oder verzweigten Alkoholen mit 1 
bis 22 Kohlenstoffatomen oder Polyolen mit 2 bis 10 Koh- 
lenstoffatomen und 2 bis 6 Hydroxylgruppen, pflanzliche 
Ole, verzweigte primarc Alkohole, substituierte Cyclohe- 
xanc, lineare und verzweigte C6-C22 _ Fettalkoholcarbonate, 
Guerbetcarbonate, Ester der Benzoesaure mit linearen und/ 
oder verzweigten C6-C22- Alkoholen (z. B. Finsolv®TN), li- 
neare oder verzweigte, symmetrische oder unsymmetrische 
Dialkylether mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen pro Alkyl- 
gruppe, Ringoffnungsprodukte von epoxidierten Fettsaure- 
estem mit Polyolen, Siliconole und/oder aliphatische bzw. 
naphthenische Kohlenwasserstoffe in Betracht. 

Als Emulgatoren kommen beispielsweise nichtionogene 
Tenside aus mindestens einer der folgenden Gruppen in 
Frage: 
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(1) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylen- 
oxid und/oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare Felt- 
alkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 
bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 bis 15 C- 
Atomen in der Alkylgmppe; 5 

(2) Ci2/i8"F ctts auremono- und -diester von Anlage- 
rungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethyienoxid an Gly- 
cerin; 

(3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- 
und -diester von gesattigten und ungesattigten Fettsau- 10 
ren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und deren Ethylen- 
oxidanlagerungsprodukte; 

(4) Alkylmono- und -oligoglykoside mit 8 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen im Alkylrest und deren ethoxylierte 
Analoga; 15 

(5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethyien- 
oxid an Ricinusol und/oder gehartctes Ricinusol; 

(6) Polyol- und insbesondere Polyglycerinester, wie 
z. B. Polyglycerinpolyricinoleat, Polyglycerinpoly-12- 
hydroxystearat oder Polyglycerindimeratisostearat. 20 
Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen 
aus mehreren dieser Substanzklassen; 

(7) Anlagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethyien- 
oxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol; 

(8) Parti alester auf Basis linearer, verzweigter, unge- 25 
sattigter bzw. gesattigter Q/^-Fettsauren, Ricinolsaure 
sowie 12-Hydroxystearinsaure und Glycerin, Polygly- 
cerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Zuckeralkohole 

(z. B. Sorbit), Alkylglucoside (z. B. Methylglucosid, 
Butylglucosid, Laurylglucosid) sowie Polyglucoside 30 
(z. B. Cellulose); 

(9) Mono-, Di- und Trialkytphosphate sowie Mono-, 
Di- und/oder Tri-PEG- alky lphosphate und deren Salze; 

(10) Wollwachsalkohole; 

(11) Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymere 35 
bzw. entsprechende Derivate; 

(12) Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citro- 
nensaure und Fettalkohol gemaB DE-PS 1 1 65 574 
und/oder Mischester von Fettsauren mit 6 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen, Methylglucose und Polyolen, vorzugs- 40 
weise Glycerin oder Polyglycerin sowie 

(13) Polyalkylenglycole. 

Die Anlagerungsprodukte von Ethyienoxid und/oder von 
Propylenoxid an Fettalkohole, Fettsauren, Alkylphenole, 45 
Glycerinmono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -die- 
ster von Fettsauren oder an Ricinusol stellen bekannte, im 
Handel erhaldiche Produkte dar. Es handelt sich dabei urn 
Homologengemische, deren mittierer Alkoxylierungsgrad 
dem Verhaltnis der Stoffmengen von Ethyienoxid und/ oder 50 
Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreak- 
tion durchgefuhrt wird, entspricht. Ci2/i8 _ F ett -sauremono- 
und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethyienoxid an 
Glycerin sind aus DE-PS 20 24 051 als Ruckfettungsmittel 
fiir kosmetische Zubereitungen bekannt. 55 

^8/1 8* Alkylmono- und -oligoglykoside, ihre Herstellung 
und ihre Verwendung sind aus dem Stand der Technik be- 
kannt. Ihre Herstellung erfolgt insbesondere durch Umset- 
zung von Glucose oder Oligosacchariden mit primaren Al- 
koholen mit 8 bis 18 C-Atomen. Beziiglich des Glykosidre- 60 
stes gilt, daB sowohl Monoglykoside, bei denen ein cycli- 
scher Zuckerrest glykosidisch an den Fettalkohol gebunden 
ist, als auch oligomere Glykoside mit einem Oligomerisati- 
onsgrad bis vorzugs weise etwa 8 geeignet sind. Der Oligo- 
merisierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittelwert, dem 65 
eine fur solche technischen Produkte ubliche Homologen- 
verteilung zugrunde liegt. 

Weiterhin konnen als Emulgatoren zwitterionische Ten- 



side verwendet werden. Als zwitterionische Tenside werden 
solche oberflachenaktiven Verbindungen bezeichnet, die im 
Molekul mindestens eine quartare Aimnoniumgruppe und 
mindestens eine Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tra- 
gen. Besonders geeignete zwitterionische Tenside sind die 
sogenannten Betaine wie die N-Alkyl-N,N-dimethylammo- 
niumglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylam- 
moniumglycinat, N-Acylaminopropyl-N,N-dimethylammo- 
niumglycinate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyl- 
dimethylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylme- 
thyl-3-hydroxyethylimidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Ato- 
men in der Alkyl- oder Acylgruppc sowie das Kokosacyla- 
minoethylhydroxyethylcarboxymcthylglycinat. Besonders 
bevorzugt ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamido- 
propyl Betaine bekannte Fettsaureamid-Derivat. Ebenfalls 
geeignete Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter 
ampholytischen Tensiden werden solche oberflachenaktiven 
Verbindungen verstanden, die auBer einer Cg/is - Alkyl- oder 
-Acylgruppe im Molekul mindestens eine freie Amino- 
gruppe und mindestens eine -COOH- oder -SC^H-Gruppe 
enthalten und zur Ausbildung innerer Salze befahigt sind. 
Beispiele fiir geeignete ampholytische Tenside sind N-Al- 
kylglycine, N-Alkylpropionsauren, N-Alkylaminobutter- 
sauren, N-Alkyliminodipropionsauren, N-Hydroxyethyl-N- 
alkylamidopropylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkylsarco- 
sine, 2-Alkylaminopropionsauren und Alkylaminoessigsau- 
ren mit jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgmppe. 
Besonders bevorzugte ampholytische Tenside sind das N- 
Kokosalkylaminopropionat, das Kokosacylaminoethylami- 
nopropionat und das Ci2/i8 - A c yl sarcos i n * Neben den am- 
pholytischen kommen auch quartare Emulgatoren in Be- 
tracht, wobei solche vom Typ der Esterquats, vorzugs weise 
methylquaternierte Difettsauretriethanolaminester-Salze, 
besonders bevorzugt sind. 

Als Uberfettungsmittel konnen Substanzen wie beispiels- 
weise Lanolin und Lecithin sowie polyethoxylierte oder 
acylierte Lanolin und Lecithinderivate, Polyolfettsaureester, 
Monoglyceride und Fettsaurealkanolamide verwendet wer- 
den, wobei die letzteren gleichzeitig als Schaumstabilisato- 
ren dienen. 

Als Perlglanzwachse kommen beispielsweise in Frage: 
Alkylenglycolester, speziell Ethylenglycoldistearat; Fett- 
saurealkanolamide, speziell Kokosfettsaurediethanolamid; 
Partialglyceride, speziell Stearinsauremonoglycerid; Ester 
von mehrwertigen, gegebenenfalls hydroxysubstituierte 
Carbonsauren mit Fettalkoholen mit 6 bis 22 Kohlenstoff- 
atomen, speziell langkettige Ester der Weinsaure; Fettstoffe, 
wie beispielsweise Fettalkohole, Fettketone, Fettaldehyde, 
Fettether und Fettcarbonate, die in Suimne mindestens 24 
Kohlenstoffatome aufweisen, speziell Lauron und Disteary- 
lether; Fettsauren wie Stearinsaure, Hydroxystearinsaure 
oder Behensaure, Ringoffnungsprodukte von Olefinepoxi- 
den mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen mit Fettalkoholen mit 
12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder Polyolen mit 2 bis 15 
Kohlenstoffatomen und 2 bis 10 Hydroxylgruppen sowie 
deren Mischungen. 

Als Konsistenzgeber kommen in erster Linie Fettalkohole 
oder Hydroxy fettalkohole mit 12 bis 22 und vorzugsweise 
16 bis 18 Kohlenstoffatomen und daneben Partialglyceride, 
Fettsauren oder Hydroxyfettsauren in Betracht. Bevorzugt 
ist eine Kombi nation dieser Stoffe mit Alkyloligoglucosiden 
und/oder Fettsaure-N-methylglucamiden gleicher Ketten- 
lange und/oder Polyglycerinpoly-12-hydroxystearaten. Ge- 
eignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccha- 
ride, insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar- Agar, 
Alginate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hy- 
droxyethy Ice Liu lose, ferner hohermolekulare Polyethylen- 
glycolmono- und -diester von Fettsauren, Poly aery late, 
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(z. B. Carbopole® von Goodrich oder Synthalene® von 
Sigma), Polyacrylamide, Polyvinylalkohol und Polyvinyl- 
pyrrolidon, Ten side wie beispielsweise ethoxylierte Fettsau- 
reglyceride, Ester von Fettsauren mit Polyolen wie bei- 
spielsweise Pentaerythrit oder Trimethylolpropan, Fettalko- 5 
holethoxylatc mit eingeengter Homologenverteilung oder 
Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte wie Kochsalz und 
Ammoniumchlorid. 

Geeigncte kationische Poly mere sind beispielsweise ka- 
tionische Cellulosederivate, wie z. B. eine quaternierte Hy- 10 
droxyethylccilulose, die unter der Bezeichnung Polymer JR 
400® von Amerchol erhaldich ist, kationische Starke, Copo- 
lymer von Diallylammoniumsalzen und Acryiamiden, qua- 
ternierte VinylpyrrolidorVVinylimidazol-Polymere, wie 
z. B. Luviquat® (BASF), Kondcnsationsprodukte von Poly- 15 
glycolen und Aminen, quaternierte Kollagenpolypeptide, 
wie beispielsweise Lauryldimonium hydroxypropyl hydro- 
lyzed collagen (Lamequat®L/Grunau), quaternierte Weizen- 
polypeptide, Polyethylenimin, kationische Siliconpolymere, 
wie z. B. Amidomethicone, Copolymere der Adipinsaure 20 
und Dimethyl ami nohydroxypropyidiethylentnamin (Carta- 
retine®/Sandoz), Copolymere der Acrylsaure mit Dimethyl- 
diallylammoniumchlorid (Merquat® 550/Chemviron), Po- 
ly aminopolyamide, wie z. B. beschrieben in der FR A 
2252840 sowie deren vernetzte wasserloslichen Polymere, 25 
kationische Chitinderivate wie beispielsweise quatemiertes 
Chitosan, gegebenenfalls mikrokristallin verteilt, Konden- 
sationsprodukte aus Dihalogenalkylen, wie z. B. Dibrombu- 
tan mit Bisdialkylarninen, wie z. B. Bis-Dimethylamino- 
1,3-propan, kationischer Guar-Gum, wie z. B. Jaguar® CBS, 30 
Jaguar® C-17, Jaguar® C-16 der Firma Celanese, quater- 
nierte Ammoniums alz-Poly mere, wie z. B. Mirapol® A- 15, 
Mirapol® AD-1, Mirapol® AZ-1 der Firma Miranol. 

Als anionische, zwitterionische, amphotere und nichtioni- 
sche Polymere kommen beispielsweise Vinylacetat/Croton- 35 
saure-Copolymere, Vinylpyrrolidon/Vinylacrylat-Copoly- 
mere, Vinylacetat/Butylmaleat/Isobornylacrylat-Copoly- 
mere, MethylvinyletherMaleinsaureanhydrid-Copolymere 
und deren Ester, unvemetzte und mit Polyolen vernetzte Po- 
lyacrylsauren, Acrylamidopropyltrimethylammonium- 40 
chlorid/Acrylat-Copolymere, Octylacrylamid/Methylme- 
thacrylat/tert. Butylairiinoethylmethacrylat/2-Hydroxypro- 
pylmethacrylat-Copolymere, Polyvinylpyrrolidon, Vinyl- 
pyrrolidonA^inylacetat-Copolymere, Vinylpyrrolidon/Di- 
memylairunoethylmethacrylat/Vinylcaprolactam-Terpoly- 45 
mere sowie gegebenenfalls derivatisierte Celluloseether und 
Silicone in Frage. 

Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Di- 
methylpolysiloxane, Methylphenyipolysiloxane, cyclische 
Silicone sowie amino-, fettsaure-, alkohol-, polyether-, 50 
epoxy-, fluor-, glykosid- und/oder alkylmodifizierte Silicon- 
verbindungen, die bei Raumtemperatur sowohl fliissig als 
auch harzformig vorliegen konnen. Eine detaillierte Uber- 
sicht uber geeignete fliichtige Silicone findet sich zudem 
von Todd ct al. in Cosm. Toil. 91, 27 (1976). 55 

Typische Bcispiele fur Fette sind Glyceride, als Wachse 
kommen u. a. Bienenwachs, Carnaubawachs, Candelilla- 
wachs, Montanwachs, Paraftinwachs, hydriertes Ricinusole, 
bei Raumtemperatur feste Fcttsaureester oder Mikrowachse 
gegebenenfalls in Kombination mit hydrophilen Wachsen, 60 
z. B. Cetylstearylalkohol oder Partialglyceriden in Frage. 
Als Stabilisatoren konnen Metallsalze von Fettsauren, wie 
z. B. Magnesium-, Aluminium- und/oder Zinkstearat bzw. - 
ricinoleat eingesetzt werden. 

Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Toco- 65 
pherol, Tocopherolacetat, Tocopherolpalrnitat, Ascorbin- 
saure, Desoxyribonucleinsaure, Retinol, Bisabolol, Allan- 
toin, Phytantriol, Panthenol, AHA-Sauren, Aminosauren, 



Ceramide, Pseudoceramide, essentielle Ole, Pflanzenex- 
trakte und Vitarninkomplexe zu verstehen. 

Als Deowirkstoffe kommen z. B. Antiperspirantien wie 
etwa Aluminiumchlorhydrate in Frage. Hierbei handelt es 
sich urn farblose, hygroskopische Kristalle, die an der Luft 
leicht zerflieBen und beim Eindampfen waBriger Alumini- 
umchloridlosungen anfallen. Aluminiumchlorhydrat wird 
zur Herstellung von schweiBhemmenden und desodorieren- 
den Zubereitungen eingesetzt und wirkt wahrscheinlich uber 
den partiellen VerschluB der SchweiBdrusen durch EiweiB- 
und/oder Polysaccharidfallung [vgl. J. Soc. Cosm. Chem. 
24, 281 (1973)]. Unter der Marke Locron® der Hoechst AG, 
Frankfurt/FRG, befindet beispielsweise sich ein Alumini- 
umchlorhydrat im Handel, das der Formel 
[Al 2 (OH) 5 Cl] * 2,5 H 2 0 entspricht und dessen Einsatz be- 
sonders bevorzugt ist [vgl. J. Pharm. Pharmacol. 26, 531 
(1975)]. Neben den Chlorhydraten konnen auch Alumini- 
umhydroxylactate sowie saure Aluminium/Zirkoniumsalze 
eingesetzt werden. Als weitere Deowirkstoffe konnen Este- 
raseinhibitoren zugesetzt werden. Hierbei handelt es sich 
vorzugsweise um Trialkylcitrate wie Trimethylcitrat, Tri- 
propylcitrat, Triisopropylcitrat, Tributylcitrat und insbeson- 
dere Triethylcitrat (Hydagen® CAT, Henkel KGaA, Dussel- 
dorf/FRG). 

Die Stoffe inhibieren die Enzymaktivitat und reduzieren 
dadurch die Geruchsbildung. Wahrscheinlich wird dabei 
durch die Spaltung des Citronensaureesters die freie Saure 
freigesetzt, die den pH-Wert auf der Haut soweit absenkt, 
daB dadurch die Enzyme inhibiert werden. Weitere Stoffe, 
die als Esteraseinhibitoren in Betracht kommen, sind Dicar- 
bonsauren und deren Ester, wie beispielsweise Glutarsaure, 
Glutarsauremonoethylester, Glutarsaurediethylester, Adi- 
pinsaure, Adipinsauremonoethylester, Adipinsaurediethyle- 
ster, Malonsaure und Malonsaurediethylester, Hydroxycar- 
bonsauren und deren Ester wie beispielsweise Citronen- 
saure, Apfelsaure, Weinsaure oder Weinsaurediethylester. 
Antibakterielle Wirkstoffe, die die Keimflora beeinflussen 
und schweiBzersetzende Bakterien abtoten bzw. in ihrem 
Wachstum hemmen, konnen ebenfalls in den Stiftzuberei- 
tungen enthalten sein. Beispiele hierfiir sind Chitosan, Phe- 
noxyethanol und Chlorhexidingluconat. Besonders wir- 
kungsvoll hat sich auch 5-Chlor-2-(2,4-dichlorphen-oxy)- 
phenol erwiesen, das unter der Marke Irgasan® von der 
Ciba-Geigy, Basel/CH vertrieben wird. 

Als Antischuppenmittel konnen Climbazol, Octopirox 
und Zinkpyrethion eingesetzt werden. Gebrauchliche Fihn- 
bildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokristallines Chi- 
tosan, quatemiertes Chitosan, Polyvinylpyrrolidon, Vinyl- 
pyrrolidon-Vinylacetat-Copolymerisate, Polymere der 
Acrylsaurereihe, quaternare Cellulose-Derivate, Kollagen, 
Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Verbindun- 
gen. Als Quellmittel fiir waBrige Phasen konnen Montmoril- 
lonite, Clay Mineralstoffe, Pemulen sowie alkylmodifizierte 
Carbopoltypen (Goodrich) dienen. Weitere geeignete Poly- 
mere bzw. Quellmittel konnen der Ubersicht von R. Loch- 
head in Cosm Toil 108, 95 (1993) entnommen werden. 

Unter UV-Lichtschutzfaktoren sind beispielsweise bei 
Raumtemperatur fliissig oder kristallin vorliegende organi- 
sche Substanzen (Lichtschutzfilter) zu verstehen, die in der 
Lage sind, ultraviolette Strahlen zu absorbieren und die auf- 
genommene Energie in Form langerwelliger Strahlung, z. B. 
Warme wieder abzugeben. UVB-Filter konnen blloslich 
oder wasserloslich sein. Als 6116s liche Substanzen sind z. B. 
zu nenncn: 

- 3-Benzylidencampher bzw. 3-Benzylidennorcamp- 
her und dessen Derivate, z. B. 3-(4-Methylbenzyli- 
den)campher wie in der EP-B1 0693471 beschrieben; 
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- 4-Aminobenzoesaurederivate, vorzugsweise 4-(Di- 
methylainino)benzoesaure-2-ethylhexylester, 4-(Di- 
memylarnino)berizoesaure-2-octylester und 4-(Dime- 
thylamino)benzoesaureamylester; 

- Ester der Zimtsaure, vorzugsweise 4-Methoxyzimt- 5 
saure-2-ethylhexylester, 4-Methoxyzimtsaurepropyle- 
ster, 4-Mcthoxyzimtsaureisoamylester 2-Cyano-3,3- 
pheny lzimtsaure-2-ethylhexylester (Octocrylene) ; 

- Ester der Salicylsaure, vorzugsweise Salicylsaure 2- 
ethylhexylester, Salicylsaure-4-isopropylbenzylester, to 
S alicy isaurchomomenthy lester; 

- Derivate des Benzophenons, vorzugsweise 2-Hy- 
droxy-4-mcthoxybenzophcnon, 2-Hydroxy-4-me- 
thoxy-4'-methylbenzophenon, 2,2'-Dihydroxy-4-me- 
thoxybenzophenon; L5 

- Ester der Benzalmalonsaure, vorzugsweise 4-Me- 
thoxybenzmalonsauredi-2-ethylhexylester; 

- Triazinderivate, wie z. B. 2,4,6-Trianilino-(p-carbo- 
2'-ethyl-l'-hexyloxy)-l,3,5-triazin und Octyl Triazon, 
wie in der EP-A1 0818450 beschrieben; 20 

- Propan-l,3-dione, wie z. B. l-(4-tert.Butylphenyl> 
3-(4 , -methoxyphenyl)propan-l,3-dion; 

- Ketotricyclo(5.2.1.0)decan-Derivate, wie in der EP- 
Bl 0694521 beschrieben. 

25 

Als wasseridsliche Substanzen kommen in Frage: 

- 2-Phenylbenzimidazol-5-sulfonsaure und deren Al- 
kali-, Erdalkali-, Ammonium-, Alkylammonium-, Al- 
kanolammonium- und Glucammoniumsalze; 30 

- Sulfonsaurederivate von Benzophenonen, vorzugs- 
weise 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon-5-sulfon- 
saure und ihre Salze; 

- Sulfonsaurederivate des 3-Benzyiidencamphers, wie 

z. B. 4-(2-Oxo-3-bornylidenmethyl)benzolsulfonsaure 35 
und 2-Methyl-5-(2-oxo-3-bornyliden)sulfonsaure und 
deren Salze. 

Als typische UV- A-Filter kommen insbesondere Derivate 
des Benzoylmethans in Frage, wie beispielsweise l-(4'-tert.- 40 
Butylphenyl)-3-(4'-methoxyphenyl)propan- 1,3-dion, 4- 
tert.-Butyl-4'-methoxydibenzoylmethan (Parsol 1789), oder 
l-Phenyl-3-(4'-isopropylphenyl)-propan- 1,3-dion. Die UV- 
A und UV-B-Filter kbnnen selbstverstandlich auch in Mi- 
schungen eingesetzt werden. Neben den genannten losli- 45 
chen Stoffen kommen fur diesen Zweck auch unldsliche 
Lichtschutzpigmente, namlich feindisperse Metalloxide 
bzw. Salze in Frage. Beispiele fiir geeignete Metalloxide 
sind insbesondere Zinkoxid und Titandioxid und daneben 
Oxide des Eisens, Zirkoniums, Siliciums, Mangans, Alumi- 50 
niums und Cers sowie deren Gemische, Als Salze konnen 
Silicate (Talk), Bariums ulf at oder Zinkstearat eingesetzt 
werden. Die Oxide und Salze werden in Form derPigmente 
fiir hautpflegende und hautschiitzende Emulsionen und de- 
korative Kosmetik verwendet. Die Partikel sollten dabei ei- 55 
nen mittleren Durchmesser von weniger als 100 nm, vor- 
zugsweise zwischen 5 und 50 nm und insbesondere zwi- 
schen 15 und 30 nm aufweisen. Sie konnen eine spharische 
Form aufweisen, es konnen jedoch auch solche Partikel zum 
Einsatz kommen, die eine ellipsoide oder in sonstiger Weise 60 
von der spharischen Gestalt abweichende Form besitzen. In 
Sonnenschutzmitteln werden bevorzugt sogenannte Mikro- 
oder Nanopigmente eingesetzt. Vorzugsweise wird mikroni- 
siertes Zinkoxid verwendet. 

Weitere geeignete UV-Lichtschutzfilter sind der Uber- 65 
sicht von P. Finkel in SOFW- Journal 122, 543 (1996) zu ent- 
nehmen. 

Neben den beiden vorgenannten Gruppen primarer Licht- 
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schutzstofie kbnnen auch sekundare Lichtschutzmittel vom 
Typ der Antioxidantien eingesetzt werden, die die photoche- 
mische Reaktionskette unterbrechen, welche ausgelost wird, 
wenn UV-Strahlung in die Haut eindringt. Typische Bei- 
spiele hierfur sind Aininosauren (z. B. Glycin, Histidin, Ty- 
rosin, Tryptophan) und deren Derivate, Imidazole (z. B. 
Urocaninsaure) und deren Derivate, Peptide wie D,L-Carno- 
sin, D-Carnosin, L-Carnosin und deren Derivate (z. B. An- 
serin), Carotinoide, Carotine (z. B. a-Carntin, p-Carotin, 
Lycopin) und deren Derivate, Chlorogensaure und deren 
Derivate, Liponsaurc und deren Derivate (z. B. Dihydrok- 
ponsaure), Aurothioglucose, Propylthiouracil und anderc 
Thiole (z. B. ITiioredoxin, Glutathion, Cystein, Cystin, Cy- 
stamin und deren Glycosyl-, N-Acetyl-, Methyl-, Ethyl-, 
Propyl-, Amyl-, Butyl- und Lauryl-, Palmitoyl-, Oleyl-, y* 
Linoleyl-, Cholesteryl- und Glycerylester) sowie deren 
Salze, Dilaurylthiodipropionat, Distearylthiodipropionat, 
Thiodipropionsaure und deren Derivate (Ester, Ether, Pep- 
tide, Lipide, Nukleotide, Nukleoside und Salze) sowie Sul- 
foximinverbindungen (z. B. Buthioninsulfoximine, Homo- 
cysteinsulfoximin, Butioninsulfone, Penta-, Hexa-, Heptat- 
hioninsulfoximin) in sehr geringen vertraglichen Dosierun- 
gen (z. B. pmol bis umol/kg), ferner (Metall)-Chelatoren 
(z. B. a-Hydroxyfettsauren, Palmitinsaure, Phytinsaure, 
Lactoferrin), a-Hydroxysaumn (z. B. Citronensaure, Milch- 
saure, Apfelsaure), Huminsaure, Gallensaure, Gallenex- 
trakte, Bilirubin, Biliverdin, EDTA, EGTA und deren Deri- 
vate, ungesattigte Fettsauren und deren Derivate (z. B. fLi- 
nolensaure, Linolsaure, Olsaure), Folsaure und deren Deri- 
vate, Ubichinon und Ubichinol und deren Derivate, Vitamin 
C und Derivate (z. B. Ascorbylpalmitat, Mg-Ascorbylp- 
hosphat, Ascorbylacetat), Tocopherole und Derivate (z. B. 
Vitamin-E-acetat), Vitamin A und Derivate (Vitamin- A-pal- 
mitat) sowie Koniferylbenzoat des Benzoeharzes, Rutin- 
saure und deren Derivate, a-Glycosylrutin, Ferulasaure, 
Furfurylidenglucitol, Carnosin, Butylhydroxy toluol, Butyl- 
hydroxyanisol, Nordihydroguajakharzsaure, Nordihydro- 
guajaretsaure, Trihydroxybutyrophenon, Harnsaure und de- 
ren Derivate, Mannose und deren Derivate, Superoxid-Dis- 
mutase, Zink und dessen Derivate (z, B. ZnO, ZnS0 4 ) Selen 
und dessen Derivate (z. B. Selen-Methionin), Stilbene und 
deren Derivate (z. B. Stilbenoxid, trans-Stilbenoxid) und die 
erfindungsgemaB geeigneten Derivate (Salze, Ester, Ether, 
Zucker, Nukleotide, Nukleoside, Peptide und Lipide) dieser 
genannten Wirkstoffe. 

Zur Verbesserung des RieBverhaltens konnen femer Hy- 
drotrope, wie beispielsweise Ethanol, Isopropylalkohol, 
oder Polyole eingesetzt werden. Polyole, die hier in Betracht 
kommen, besitzen vorzugsweise 2 bis 15 Kohlenstoffatome 
und mindestens zwei Hydroxylgruppen. Typische Beispiele 
sind 

- Glycerin; 

- Alkylenglycole, wie beispielsweise Ethylenglycol, 
Diethylenglycol, Propylenglycol, Butylenglycol, Hex- 
ylenglycol sowie Polyethylenglycole mit cincm durch- 
schnitdichen Molekulargewicht von 100 bis 1000 Dal- 
ton; 

- technische Oligoglyceringemische mit einem Eigen- 
kondensationsgrad von 1,5 bis 10 wie etwa technische 
Diglyceringemische mit einem Diglyceringehalt von 
40 bis 50 Gew.-%; 

- Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethy- 
lolethan, Trimethylolpropan, Trimethylolbutan, Pen- 
taerythrit und Dipentaerythrit; 

- Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche mit 1 bis 
8 Kohlenstoffen im Alkylrest, wie beispielsweise Me- 
thyl- und Butylglucosid; 
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- Zuckeralkohole mil 5 bis 12 Kohlenstoffatomen, wie 
beispielsweise Sorbit oder Mannit, 

- Zucker mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen, wie bei- 
spielsweise Glucose oder Saccharose; 

- Aminozucker, wie beispielsweise Glucamin. 5 

Als Konserviemngsmittel eignen sich beispielsweise 
Phenoxyethanol, Formaldehydlosung, Parabene, Pentandiol 
oder Sorbinsaure sowie die in Anlage 6, Teil A und B der 
Kosmetikvcrordnung aufgefuhrten weiteren Stoffklassen. 10 
Als Insckten-Repellentien kommen N,N-Diethyl-m-toulua- 
mid, 1,2-Pentandiol oder Insect repellent 3535 in Frage, als 
Selbstbrauncr eignet sich Dihydroxyaccton. 

Als Parfiimole seien genannt Gemische aus natiirlichen 
und synthctischen Riechstoffen. Natiirliche Riechstoffe sind 15 
Extrakte von Bliiten (Li lie, Lavendel, Rosen, Jasmin, Ne- 
roli, Ylang-Ylang), Stengeln und Blattern (Geranium, Pat- 
chouli, Petitgrain), Friichten (Anis, Koriander, Kiimmel, 
Wacholder), Fruchtschalen (Bergamotte, Zitrone, Orangen), 
Wurzeln (Macis, Angelica, Sellerie, Kardamon, Costus, Iris, 20 
Calmus), Holzern (Pinien-, Sandel-, Guajak-, Zedern-, Ro- 
senholz), Krautern und Grasern (Estragon, Lemongras, Sal- 
bei, Thymian), Nadeln und Zweigen (Fichte, Tanne, Kiefer, 
Latschen), Harzen und Balsamen (Galbanum, Elemi, Ben- 
zoe, Myrrhe, Olibanum, Opoponax). Weiterhin kommen tie- 25 
rische Rohstoffe in Fmge, wie beispielsweise Zibet und Ca- 
storeum. TVpische synthetische Riechstoffverbindungen 
sind Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, 
Alkohole und Kohlenwasserstoffe. Riechstoffverbindungen 
vom Typ der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phenoxyethyli- 30 
sobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Di- 
methylbenzylcarbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylben- 
zoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenylgiycinat, Allylcy- 
clohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. 
Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether, zu 35 
den Aldehyden z. B. die linearen Alkanale mit 8 bis 18 Koh- 
lenstoffatomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetalde- 
hyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und 
Bourgeonal, zu den Ketonen z. B. die Jonone, oc-Isomethy- 
lionon und Methylcedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, 40 
Citronellol, Eugenol, Isoeugenol, Geraniol, Linalool, Phe- 
nylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen 
gehoren hauptsachlich die Terpene und Balsame. Bevorzugt 
werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe ver- 
wendet, die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeu- 45 
gen. Auch atherische Ole geringerer Fluchtigkeit, die meist 
als Aromakomponenten verwendet werden, eignen sich als 
Parfiimole, z.B. Salbeiol, Kamillenol, Nelkenol, Melis- 
senol, Minzenol, Zimtblatterol, Lindenbliitenol, Wacholder- 
beerendl, Vetiverol, Olibanol, Galbanumol, Labolanumol 50 
und Lavandinol. Vorzugsweise werden BergamoUeol, Dihy- 
dromyrcenol, Lilial, Lyral, Citronellol, Phenylethylalkohol, 
a-Hexylzimtaldehyd, Geraniol, Benzylaceton, Cyclamenal- 
dehyd, Linalool, Boisambrene Forte, Ambroxan, Indol, He- 
dionc, Sandelicc, Citronenol, Mandarinenol, Orangendl, Al- 55 
lylamylglycolat, Cyclovertal, Lavandinol, Muskatcller Sal- 
beiol, f^-Damascone, Geraniumol Bourbon, Cyclohexylsali- 
cylat, Vertofix Coeur, Iso-E-Super, Fixolide NP, Evemyl, 
Iraldein gamma, Phenylessigsaure, Geranylacetat, Benzyl- 
acetat, Rosenoxid, Romilllat, Irotyl und Floramat allein oder 60 
in Mischungen, eingesetzt. 

Als Farbstoffe konnen die fur kosmetische Zwecke geeig- 
neten und zugelassenen Substanzen verwendet werden, wie 
sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Farbe- 
mittel" der Farbstoffkommission der Deutschen For- 65 
schungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, S. 
81-106 zusammengestellt sind. Diese Farbstoffe werden 
iiblicherweise in Konzentrationen von 0,001 bis 0,1 Gew.- 



%, bezogen auf die gesamte Mischung, eingesetzt. 

Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 
50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% - bezogen auf die Mittel 
- betragen. Die Herstellung der Mittel kann durch iibliche 
Kalt- oder HeiBprozesse erfolgen; vorzugsweise arbeitet 
man nach der Phaseninversionstemperatur-Methode. 

Flussigwaschmittel 

Im Sinne der Erfindung konnen die Tensidgemische auch 
zur Herstellung von Waschmitteln, vorzugsweise Fliissig- 
waschmittel dienen, die einen nicht waBrigen Anteil im Be- 
reich von 5 bis 50 und vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-% auf- 
weisen. Im einfachsten Fall handelt es sich urn waBrige Lo- 
sungen der gcnannten Tensidmischungen, Bei den Riissig- 
waschmitteln kann es sich aber auch um im wesentlichen 
wasserfreie Mittel handeln. Dabei bedeutet "im wesentli- 
chen wasserfrei" im Rahmen dieser Erfindung, daB das Mit- 
tel vorzugsweise kein freies, nicht als Kristallwasser oder in 
vergleichbarer Form gebundenes Wasser enthalt. In einigen 
Fallen sind geringe Menge an freiem Wasser tolerierbar, ins- 
besondere in Mengen bis zu 5 Gew.-%. 

Die Flussigwaschmittel konnen neben den genannten 
Tensiden noch weitere typische Inhaltsstoffe, wie beispiels- 
weise Losungsmittel, Hydrotrope, Bleichmittel, Builder, 
Viskositatsregulatoren, Enzyme, Enzymstabilisatoren, opti- 
sche Aufheller, Soil repellants, Schauminhibitoren, anorga- 
nische Salze sowie Duft- und Farbstoffe aufweisen, unter 
der Voraussetzung, daB diese im waBrigen Milieu hinrei- 
chend lagerstabil sind. 

Als organische Losungsmittel kommen beispielsweise 
mono- und/oder polyfunktionelle Alkohole mit 1 bis 6 Koh- 
lenstoffatomen, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoff- 
atomen in Frage. Bevorzugte Alkohole sind Ethanol, 1,2- 
Propandiol, Glycerin sowie deren Gemische. Die Mittel ent- 
halten vorzugsweise 2 bis 20 Gew.-% und insbesondere 5 
bis 15 Gew.-% Ethanol oder ein beliebiges Gemisch aus Et- 
hanol und 1,2-Propandiol oder insbesondere aus Ethanol 
und Glycerin. Ebenso ist es rnoglich, daB die Zubereitungen 
entweder zusatzlich zu den mono- und/oder polyfunktionel- 
len Alkoholen mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen oder allein Po- 
lyethylenglykol mit einer relativen Molekiilmasse zwischen 
200 und 2000, vorzugsweise bis 600 in Mengen von 2 bis 
17 Gew.-% enthalten. Als Hydrotrope konnen beispiels- 
weise Toluolsulfonat, Xylolsulfonat, Cumolsulfonat oder 
deren Mischungen eingesetzt werden. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser Wasser- 
stoffperoxid liefemden Verbindungen haben das Natrium- 
perborat-Tetrahydrat und das Natriumperborat-Monohydrat 
eine besondere Bedeutung. Weitere Bleichmittel sind bei- 
spielsweise Peroxycarbonat, Citratperhydrate sowie Salze 
der Persauren, wie Perbenzoate, Peroxyphthalate oder Di- 
peroxydodecandisaure. Sie werden iiblicherweise in Men- 
gen von 8 bis 25 Gew.-% eingesetzt. Bevorzugt ist der Ein- 
satz von Natriumperborat-Monohydrat in Mengen von 10 
bis 20 Gew.-% und insbesondere von 10 bis 15 Gew.-%. 
Durch seine Fahigkeit, unter Ausbildung des Tetrahydrats 
freies Wasser binden zu konnen, tragt es zur Erhohung der 
Stabilitat des Mittels bei. Vorzugsweise sind die Zubereitun- 
gen jedoch frei von derartigen Bleichmitteln. 

Geeignete Builder sindEthylendiamintetraessigsaure, Ni- 
trilotriessigsaure, Citronensaure sowie anorganische Phos- 
phonsauren, wie z. B. die neutral reagierenden Natriumsalze 
von l-Hydroxyethan-l,l,-diphosphonat, die in Mengen von 
0,5 bis 5, vorzugsweise 1 bis 2Gew.-% zugegen sein kon- 
nen. 

Als Viskositatsregulatoren konnen beispielsweise gehar- 
tetes Rizinusol, Salze von langkettigen Fettsauren, die vor- 
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zugsweise in Mengen von 0 bis 5 Gew.-% und insbesondere 
in Mengen von 0,5 bis 2 Gew.-%, beispielsweise Natrium-, 
Kalium-, Aluminium-, Magnesium- und Titanstearate oder 
die Natrium- und/oder Kaliumsalze der Behensaure, sowie 
weitere polymere Verbindungen eingesetzt werden. Zu den 5 
letzteren gehoren bevorzugt Polyvinylpyrrolidon, Urethane 
und die Salze polymerer Polycarboxylate, beispielsweise 
homopolymerer oder copolymerer Polyacrylate, Polymetha- 
crylate und insbesondere Copolymere der Acrylsaure mit 
Maleinsaure, vorzugsweisc sole he aus 50% bis 10% Mai- to 
einsaure. Die relative Molekiilmasse der Homopolymcren 
liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 100000, die der 
Copolymeren zwischen 2000 und 200 000, vorzugsweise 
zwischen 50 000 bis 120000, bezogen auf die freie Saure. 
Insbesondere sind auch wasserlosliche Polyacrylate geeig- 15 
net, die beispielsweise mit etwa 1% eines Polyallylethers 
der Sucrose quervemetzt sind und die cine relative Molekiil- 
masse oberhalb einer Million besitzen. Beispiele hierfiir 
sind die unter dem Namen Carbopol® 940 und 941 erhaltli- 
chen Polymere mit verdickender Wirkung. Die quervemetz- 20 
ten Polyacrylate werden vorzugsweise in Mengen nicht uber 
1 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von 0,2 bis 0,7 Gew.-% 
eingesetzt. DieMittel konnen zusatzlich etwa 5 bis 20 Gew.- 
% eines partiell veresterten Copolymerisats enthalten, wie 
es in der europaischen Patentanmeldung EP-A 0367049 be- 25 
schrieben ist. Diese partiell veresterten Polymere werden 
durch Copolymerisation von (a) mindestens einein C4-C28- 
Olefin oder Mischungen aus mindestens einem C4-C28-01e- 
fin mit bis zu 20 Mol-% Ci-C28-Alkylvinylethem und (b) 
ethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydriden mit 4 30 
bis 8 Kohlenstoffatomen im Molverhaltnis 1 : 1 zu Copoly- 
merisaten mit K-Werten von 6 bis 100 und anschlieBende 
partielle Veresterung der Copolymerisate mit Umsetzungs- 
produkten wie Ci-Cn-Alkoholen, C 8 -C22Fettsauren, C\- 
Ci2-Alkylphenolen, sekundaren C2-C3o-Aminen oder deren 35 
Mischungen mit mindestens einem C2-C4-Alkylenoxid oder 
Tetrahydrofuran sowie Hydrolyse der Anhydridgruppen der 
Copolymerisate zu Carboxylgruppen erhalten, wobei die 
partielle Veresterung der Copolymerisate soweit gefuhrt 
wird, daB 5 bis 50% der Carboxylgruppen der Copolymeri- 40 
sate verestert sind. Bevorzugte Copolymerisate enthalten als 
ethylenisch ungesattigtes Dicarbonsaureanhydrid Malein- 
saureanhydrid. Die partiell veresterten Copolymerisate kon- 
nen entweder in Form der freien Saure oder vorzugsweise in 
partiell oder vollstandig neutralisierter Form vorliegen. Vor- 45 
teilhafterweise werden die Copolymerisate in Form einer 
waBrigen Losung, insbesondere in Form einer 40 bis 
50 Gew.-%igen Losung eingesetzt. Die Copolymerisate lei- 
sten nicht nur einen BeiLrag zur Primar- und Sekundar- 
waschleistung des fliissigen Wasch- und Reinigungsmittels, 50 
sondem bewirken auch eine gewunschte Viskositatsernied- 
rigung der konzentrierten fliissigen Waschmittel. Durch den 
Einsatz dieser partiell veresterten Copolymerisate werden 
konzentrierte waBrige Flussigwaschmittel erhalten, die un- 
ter dem alleinigen EinfluB der Schwerkraft und ohne Ein- 55 
wirkung sonstiger Scherkrafte flicBfahig sind. Vorzugsweise 
beinhalten die konzentrierten waBrigen Flussigwaschmittel 
partiell veresterte Copolymerisate in Mengen von 5 bis 
15 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 8 bis 12 Gew.- 
%. 60 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Protea- 
sen, Lipasen, Amylasen, Cellulascn bzw. deren Gemische in 
Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen 
oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis und 
Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. 65 
Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-iyp und 
insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen 
werden, eingesetzt. Ihr Anteil kann etwa 0,2 bis etwa 
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2 Gew.-% betragen. Die Enzyme konnen an Tragerstoffen 
adsorbiert und/oder in Hiillsubstanzen eingebettet sein, um 
sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schiitzen. Zusatzlich zu 
den mono- und polyfunktionellen Alkoholen und den Phos- 
phonaten konnen die Mittel weitere Enzymstabilisatoren 
enthalten. Beispielsweise konnen 0,5 bis 1 Gew.-% Natri- 
umformiat eingesetzt werden. Moglich ist auch der Einsatz 
von Proteasen, die mit loslichen Calciumsalzen und einem 
Calciumgehalt von vorzugsweise etwa l,2-Gew.-%, bezo- 
gen auf das Enzym, stabilisiert sind. Besonders vorteilhaft 
ist jedoch der Einsatz von Borverbindungen, beispielsweise 
von Borsaure, Boroxid, Borax und anderen Alkalimetallbo- 
raten wie den Salzen der Orthoborsaurc (H3BO3), der Met- 
aborsaure (HBO2) und der Pyroborsaure (Tetraborsaure 
H 2 B 4 07). 

Als schmutzabweisende Polymere ("soil repel lants") 
kommen solche Stoffe in Frage, die vorzugsweise Ethylen- 
terephthalat- und/oder Polyethylenglycolterephthalatgrup- 
pen enthalten, wobei das Molverhaltnis Ethylenterephthalat 
zu Polyethylenglycolterephthalat im Bereich von 50 : 50 bis 
90 : 10 liegen kann. Das Molekulargewicht der verkniipfen- 
den Polyethylenglycoleinheiten liegt insbesondere im Be- 
reich von 750 bis 5000, d. h., der Ethoxylierungsgrad der 
polyethylenglycolgruppenhaltigen Polymere kann ca. 15 bis 
100 betragen. Die Polymere zeichnen sich durch ein durch- 
schnittliches Molekulargewicht von etwa 5000 bis 200 000 
aus und konnen eine Block-, vorzugsweise aber eine Ran- 
dom-Struktur aufweisen. Bevorzugte Polymere sind solche 
mit Molverhaltnissen Ethylenterephthalat/Polyethylengly- 
colterephthalat von etwa 65 : 35 bis etwa 90 : 10, vorzugs- 
weise von etwa 70 : 30 bis 80 : 20. Weiterhin bevorzugt sind 
solche Polymere, die verkniipfende Polyethylenglycolein- 
heiten mit einem Molekulargewicht von 750 bis 5000, vor- 
zugsweise von 1000 bis etwa 3000 und ein Molekularge- 
wicht der Polymere von etwa 10 000 bis etwa 50 000 auf- 
weisen. Beispiele fur handelsiibliche Polymere sind die Pro- 
dukte Milease® T (ICI) oder Repelotex® SRP 3 (Rhone-Pou- 
lenc). 

Beim Einsatz in maschinellen Waschverfahren kann es 
von Vorteil sein, den Mitteln ubliche Schauminhibitoren zu- 
zusetzen. Hierfiir eignen sich beispielsweise Seifen natiirli- 
cher oder synthetischer Herkunft, die einen hohen Anteil an 
Ci8~C 2 4-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige 
Schauminhibitoren sind beispielsweise Organopolysiloxane 
und deren Gemische mit mikrofeiner, gegebenenfalls sila- 
nierter Kieselsaure sowie Paraffine, Wachse, Mikrokristal- 
linwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure 
oder Bistearylethylendiamid, Mit Vorteilen werden auch 
Gemische aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, 
z. B. solche aus Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vor- 
zugsweise sind die Schauminhibitoren, insbesondere sili- 
kon- oder parafiinhaltige Schauminhibitoren, an eine granu- 
lare, in Wasser losliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz 
gebunden. Insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraf- 
finen und Bistearyiethylendiamiden bevorzugt. 

Der pH-Wcrt der crfindungsgemaBcn und insbesondere 
der bevorzugten konzentrierten Mittel betragt im allgemei- 
nen 7 bis 10,5, vorzugsweise 7 bis 9,5 und insbesondere 7 
bis 8,5, Die Einstellung hdherer pH-Werte, beispielsweise 
oberhalb von 9, kann durch den Einsatz geringer Mengen an 
Natronlauge oder an alkalischen Salzen wie Natriumcarbo- 
nat oder Natriumsilicat erfolgen. Die erfindungsgemaBen 
Flussigwaschmittel weisen im allgemeinen Viskositaten 
zwischen 150 und 10000 mPas (Brookfleld-Viskosimeter, 
Spindel 1 , 20 Umdrehungen pro Minute, 20°C) auf. Dabei 
sind bei den im wesentlichen wasserfreien Mitteln Viskosi- 
taten zwischen 150 und 5000 mPas bevorzugt. Die Viskosi- 
tat der waBrigen Mittel liegt vorzugsweise unter 2000 mPas 
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und liegt insbesondere zwischen 150 und 1000 mPas. 
Beispiele 

Bei spiel 1 5 

In einem 2-1-Dreihalskolbcn mil Ruhrer, Tropftrichter 
und Destillationsaufsatz werden 180 g (1 mol) wasserfreie 
Glucose, 839 g (4,5 mol) n-Dodecanol und 10 g (entspre- 
chend 1 Gew.-% bezogen auf Einsatzmenge) p-Toluolsul- 10 
fonsaure vorgclegt und unter starkem Riihren auf 112°C er- 
warmt. Das Rcaktionswasser wurdc kontinuierlich abdestil- 
liert und der saure Katalysator nach AbschluB der Reaktion 
durch Zugabe einer Mischung aus Magnesiumoxid und 
waBriger Natriumhydroxidlosung (1:1) neutralisiert. Die 15 
resultierende Mischung enthieltdas Alkyloligoglykosid, mit 
einem DP von 1,45, und Dodecanol im Gewichtsverhaltnis 
1 : 3,8. 648 g der Glykosid/Fettalkoholmischung wurde in 
einen 2-1-Riihrautoklaven uberfuhrt und mit 6,5 g (entspre- 
chend 1 Gew.-%) hydrophobiertem Hydrocalcit versetzt. 20 
Der Autoklav wurde verschlossen und abwechselnd dreimal 
evakuiert und mit Stickstoff gespiilt. Danach wurde der 
Druckreaktor auf 150°C erwarmt und portionsweise mit 
1209 g (27,5 mol) Ethylenoxid beaufschlagt, wobei der 
Druck bis auf 5 bar anstieg. Nach einer Reaktionszeit von 25 
7 h und einer Nachriihrzeit von 30 min wurde der Autoklav 
abgekiihlt, entspannt und der Katalysator iiber eine Filter- 
nutsche abgetrennt. GemaB GC-Analysen lag in der Mi- 
schung neben dem Glucosid praktisch ausschlieBlich ethox- 
ylierter Laurylalkohol mit einem durchschnittlichen Ethox- 30 
ylierungsgrad von 6 vor; der Anteil der ethoxyliertem Glu- 
kosid lag unter 1 Gew.-%. 

Beispiel 2 

35 

In einem 2-1-Dreihalskolben mit Ruhrer, Tropftrichter 
und Destillationsaufsatz werden 180 g (1 mol) wasserfreie 
Glucose, 587 g (3,15 mol) n-Dodecanol, 289 g (1,35 mol) 1- 
Tetradecanol und 10,6 g (entsprechend 1 Gew.-% bezogen 
auf Einsatzmenge) Dodecylbenzolsulfonsaure vorgelegt 40 
und unter starkem Riihren auf 112°C erwarmt. Das Reakti- 
onswasser wurde kontinuierlich abdestilliert und der saure 
Katalysator nach AbschluB der Reaktion durch Zugabe einer 
Mischung aus Magnesiumoxid und waBriger Natriumhydro- 
xidlosung (1:1) neutralisiert. Die resultierende Mischung 45 
enthielt die Alkyloligoglykoside (DP von 1,45) und die Fett- 
alkohole im Gewichtsverhaltnis 1 : 3,9. 662 g der Glykosid/ 
Fettalkoholmischung wurde in einen 2-1-Riihrautoklaven 
uberfuhrt und mit 6,6 g (entsprechend 1 Gew.-%) hydropho- 
biertem Hydrocalcit versetzt. Der Autoklav wurde ver- 50 
schlossen und abwechselnd dreimal evakuiert und mit Stick- 
stoff gespiilt. Danach wurde der Druckreaktor auf 150°C er- 
warmt und portionsweise mit 1735 g (39,5 mol) Ethylen- 
oxid beaufschlagt, wobei der Druck bis auf 7 bar anstieg. 
Nach einer Reaktionszeit von 9 h und einer Nachriihrzeit 55 
von 30 min wurde der Autoklav abgekuhlt, entspannt und 
der Katalysator iiber eine Filternutsche abgetrennt. GemaB 
GC-Analysen lag in der Mischung neben dem Glukosid 
praktisch ausschlieBlich ethoxylicrter Laurylalkohol mit ei- 
nem durchschnittlichen Ethoxylierungsgrad von 7 vor; der 60 
Anteil der ethoxyliertem Glucosid lag unter 1,5 Gew.-%. 

Beispiel 3 

In einem 2-1-Dreihalskolben mit Ruhrer, Tropftrichter 65 
und Destillationsaufsatz werden 180 g (1 mol) wasserfreie 
Glucose, 839 g (4,5 mol) n-Dodecanol und 10 g (entspre- 
chend 1 Gew.-% bezogen auf Einsatzmenge) p-Toluolsul- 
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fonsaure vorgelegt und unter starkem Riihren auf 112°C er- 
warmt. Das Reaktionswasser wurde kontinuierlich abdestil- 
liert und der saure Katalysator nach AbschluB der Reaktion 
durch Zugabe einer Mischung aus Magnesiumoxid und 
waBriger Natriumhydroxidlosung (1:1) neutralisiert. Die 
resultierende Mischung enthielt das Alkyloligoglykosid, mit 
einem DP von 1,45, und Dodecanol im Gewichtsverhaltnis 
1 : 3,8. 648 g der Glykosid/Fettalkoholmischung wurde in 
einen 2-1-Riihrautoklaven uberfuhrt und mit 6,5 g (entspre- 
chend 1 Gew.-%) calciniertem Hydrocalcit versetzt. Der 
Autoklav wurdc verschlossen und abwechselnd dreimal 
evakuiert und mit Stickstoff gespiilt. Danach wurde der 
Druckreaktor auf 160°C erwarmt und portionsweise mit 
1813 g (41,25 mol) Ethylenoxid beaufschlagt, wobei der 
Druck bis auf 10 bar anstieg. Nach einer Reaktionszeit von 
7,5 h und einer Nachriihrzeit von 30 min wurde der Auto- 
klav abgekuhlt, entspannt und der Katalysator iiber eine Fil- 
ternutsche abgetrennt. GemaB GC-Analysen lag in der Mi- 
schung neben dem Glucosid praktisch ausschlieBlich ethox- 
ylierter Laurylalkohol mit einem durchschnittlichen Ethox- 
ylierungsgrad von 4,5 vor; der Anteil der ethoxyliertem 
Glukosid lag unter 1 Gew.-%. 

Beispiel 4 

In einem 2-1-Dreihalskolben mit Ruhrer, Tropftrichter 
und Destillationsaufsatz werden 180 g (1 mol) wasserfreie 
Glucose, 839 g (4,5 mol) n-Dodecanol und 10 g (entspre- 
chend 1 Gew.-% bezogen auf Einsatzmenge) Dodecylben- 
zolsulfonsaure vorgelegt und unter starkem Riihren auf 
112°C erwarmt. Das Reaktionswasser wurde kontinuierlich 
abdestilliert und der saure Katalysator nach AbschluB der 
Reaktion durch Zugabe einer Mischung aus Magnesiumoxid 
und waBriger Natriumhydroxidlosung (1:1) neutralisiert. 
Die resultierende Mischung enthielt das Alkyloligoglyko- 
sid, mit einem DP von 1,47, und Dodecanol im Gewichts- 
verhaltnis 1 : 3,75. 641 g der Glykosid/Fettalkoholmi- 
schung wurde in einen 2-1-Riihrautoklaven uberfuhrt und 
mit 6,4 g (entsprechend 1 Gew.-%) hydrophobiertem Hy- 
drocalcit versetzt. Der Autoklav wurde verschlossen und ab- 
wechselnd dreimal evakuiert und mit Stickstoff gespiilt. Da- 
nach wurde der Druckreaktor auf 155°C erwarmt und porti- 
onsweise mit 2387 g (54,3 mol) Ethylenoxid beaufschlagt, 
wobei der Druck bis auf 8 bar anstieg. Nach einer Reakti- 
onszeit von 9 h und einer Nachriihrzeit von 30 min wurde 
der Autoklav abgekuhlt, entspannt und der Katalysator iiber 
eine Filternutsche abgetrennt. GemaB GC-Analysen lag in 
der Mischung neben dem Glucosid praktisch ausschlieBlich 
ethoxylierter Laurylalkohol mit einem durchschnittlichen 
Ethoxylierungsgrad von 8 vor, der Anteil der ethoxyliertem 
Glukosid lag unter 2 Gew.-%. 

Beispiel 5 

In einem 2-1-Dreihalskolben mit Ruhrer, Tropftrichter 
und Destillationsaufsatz wurden 180 g (1 mol) wasserfreie 
Glucose, 1153 g (4,5 mol) Cetylstearylalkohol (Lanette®0, 
Henkel KGaA, Diisseldorf/FRG) und 12,9 g (entsprechend 
1 Gew.-% bezogen auf Einsatzmenge) p-Toluolsulfonsaure 
vorgelegt und unter starkem Riihren auf 112°C erwarmt. 
Das Reaktionswasser wurde kontinuierlich abdestilliert und 
der saure Katalysator nach AbschluB der Reaktion durch 
Zugabe einer Mischung aus Magnesiumoxid und waBriger 
Natriumhydroxidlosung (1:1) neutralisiert. Die resultie- 
rende Mischung enthielt Cetylstearylglycosid und Cetyl- 
stearylalkohol im Gewichtsverhaltnis 1 : 5. 810 g der Glu- 
kosid/Fettalkoholmischung wurde in einen 2-1-Riihrautokla- 
ven uberfuhrt und mit 8,1 g (entsprechend 1 Gew.-%) calci- 
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niertem Hydrocalcit versetzt. Der Autoklav wurde ver- 
schlossen und abwechselnd dreimal evakuiert und mit Stick- 
stoff gespult. Danach wurde der Druckreaktor auf 160°C er- 
warmt und portionsweise mit 1737 g (39,5 mol) Ethylen- 
oxid beaufschlagt, wobei der Druck bis auf 5 bar anstieg. 5 
Nach einer Reaktionszeit von 4 h und ciner Nachruhrzeit 
von 30 min wurde der Autoklav abgekuhlt, entspannt und 
der Katalysator iiber eine Filternutsche abgetrennt, GernaB 
GC-Analysen lag in der Mischung neben dem Glucosid 
praktisch ausschlieBlich ethoxylierter LaurylaLkohol mit ei- L0 
nem durchschnittlichen Ethoxylierungsgrad von 6 vor; der 
Anteil der ethoxyliertcm Glukosid lag untcr 1 Gew.-%. 



Paten tanspriiche 

L5 

1. Tensidmischungen, dadurch erhaltlich, daB man 

(a) Glykoscn mit Fettalkoholen in an sich be- 
kannter Weise acetalisiert und 
(a) die resultierenden Mischungen anschlieBend 
ethoxyliert. 20 

2. Verfahren zur Herstellung von Tensidmischungen, 
bei dem man 

(a) Glykosen mit Fettalkoholen in an sich be- 
kannter Weise acetalisiert und 

(b) die resultierenden Mischungen anschlieBend 25 
ethoxyliert. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB man Glykosen mit 5 bis 12 C-Atomen einsetzt. 

4. Verfahren nach Anspriiche 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man als Glykose Glucose einsetzt. 30 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettalkohole 
der Formel (I) einsetzt, 

R^H 0) 35 

in der R l fur einen linearen oder verzweigten Kohlen- 
wasserstoffrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 0 
und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht. 

6. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 40 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettalkohole 
der Formel (I) einsetzt, in der R 1 fur einen linearen Al- 
kylrest mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen steht. 

7. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man das Gemisch 45 
aus Glykosen und Fettalkoholen mit Ethylenoxid im 
molaren Verhaltnis 1 : 1 bis 1 : 50 umsetzt. 

8. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die Ethoxylie- 
rung in einem Temperaturbereich von 100 bis 180°C 50 
durchfuhrt. 

9. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB man die Ethoxylie- 
rung in Gegenwart von calciniertem oder hydropho- 
biertem Hydrotalcit als Katalysator durchfuhrt. 55 

10. Verwendung der Tensidmischungen nach An- 
spruch 1 zur Herstellung von oberflachenaktiven Mit- 
teln. 
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